DIE DEUTSCHEN MUNZSTATTEN

Folge 5: Die Hamburgische Miinze

Modernste Technik
in Deutschlands altester
Munzstatte

Die letzte Folge unserer flinfteiligen Serie liber Deutschlands staatliche Miinzstatten fiihrt uns in den Norden
der Republik. Die Hamburgische Miinze darf sich rihmen, Deutschlands alteste Pragestatte zu sein.

Doch den Besucher erwarten keine historischen Gemauer, sondern eine Hightech-Geldfabrik im Industriegebiet.
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B Wer die Hamburgische Miinze besucht,
sollte eigentlich nicht Uberrascht sein, dass
Deutschlands traditionsreichste Pragestat-
te ihn mit zweckmaBiger Industrie-Archi-
tektur empfangt. Schon die Adresse ,,Bei
der neuen Miinze 19" verrét, dass sich eini-
ges getan hat, seit dem Erzbischof von
Hammaburg im 9. Jahrhundert das kaiser-
liche Miinzrecht verliehen worden war.
Dennoch kann sich Hamburg rihmen,
Deutschlands édlteste noch produzierende
Munzstatte zu besitzen, deren Traditionen
bis auf das Jahr 834 zuriickgehen (siehe
Kasten Seite 29). Die Pragestatte der Frei-
en und Hansestadt Hamburg hat einen
wichtigen Anteil an Deutschlands facet-
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tenreicher Minzgeschichte. Insbesondere
die Zugehorigkeit zum Verbund der Han-
sestadte und deren Wahrungen pragt die
Historie der Hamburgischen Miinze.

Aber bei allen Umwaélzungen, die die
Jahrhunderte gebracht haben, friiher wie
heute ist die Minzpragung eine hoheitli-
che Aufgabe. Und so sind die Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter stolz darauf, ganz
in der Tradition ihrer Vorvater echtes Geld
fir ihren Landesherrn herstellen zu dirfen.
Heute sind das Euro- und Cent-Miinzen.

Bei unserem Besuch anlasslich der Erst-
pragung der neuen Silber-Gedenkmiinze
.50 Jahre Gorch Fock” begrii3t uns Ralph
Thiemann, der Leiter der Hamburgischen

Bilderbogen aus der Hamburgischen
Miinze: Eine Vielzahl von Arbeits-
schritten ist notwendig, bis aus einem
unscheinbaren Metallplédttchen eine
perfekte Miinze wird. Fiir Miinzleiter
Ralph Thiemann (Mitte) ist das eine
~Spannende Aufgabe”.

Minze, persénlich und macht gleich klar,
dass es eine Besonderheit ist, eine Fih-
rung durch die streng tGberwachte Produk-
tion zu bekommen. Im Gegensatz zu den
anderen deutschen Miinzstatten, werden
hier ndmlich Ublicherweise keine privaten
Besuchergruppen empfangen. ,Dafir sind
die Betriebsabldufe und das Gebaude
nicht konzipiert”, lasst uns der Miinzdirek-
tor wissen. Den Produktionsbereich kann
nur betreten, wer eine elektronische Co-
dekarte besitzt, die automatisch die Turen
offnet und damit auch festhalt, wer wann
welche Sicherheitsschleuse passiert hat.

Galerie liber dem Prédgesaal
fiir die Rondenzufiihrung

Herzstlck der ,Geldfabrik” ist auch in
Hamburg der groBe Pragesaal, wo die
Umlaufmiinzen hergestellt werden. Wie
aus Spielautomaten in Las Vegas rasseln
die Geldsticke aus den automatischen
Pragepressen und sorgen fiir einen Larm-
pegel, der eine normale Unterhaltung fast
unmdglich macht. Bis zu 850 Miinzen pro
Minute spucken die riesenhaften Maschi-
nen aus — und davon gibt es hier gleich ein
ganzes Dutzend, darunter vier Bicolor-
Pressen. Das sind die groBten und teuers-
ten Maschinen im Saal, die Stars in der Ma-
nege. Sie kénnen Ring und Pille von Bime-
tall-Munzen, wie dem 1- und 2-Euro-Stlick,
dank zweier Rondenzufihrungen in ei-
nem Produktionsschritt verarbeiten.
Apropos Rondenzufiihrung: Normaler-
weise gelangen die Miinzplattchen auf
schmalen Forderbandern aus den am Bo-
den stehenden Containern nach oben in
die Préagemaschine. Das macht zusatzli-
chen Larm und ist auBerdem platzrau-
bend und stérungsanfallig. Die Planer des
Neubaus in Hamburg haben dies 1980 be-
reits bedacht und zwischen die machtige
Luftungsanlage Gber dem Prégesaal eine
Galerie aus Stahl und Beton gebaut, auf
der die Behalter mit den Ronden abge-
stellt werden. So kénnen die Minzplatt-
chen per eigener Schwerkraft den Prage-
pressen von oben zugefihrt werden. In
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Deutschland, wenn nicht gar weltweit, ist
dieses System einzigartig.

Ralph Thiemann ist kein Ingenieur wie
andere Minzdirektoren, er hat die Ver-
waltungslaufbahn eingeschlagen und zu-
letzt als Leitender Regierungsdirektor in
der Hamburger Wirtschaftsbehérde gear-
beitet. Aber fur die Technik, die er dem
Besucher jetzt so sachkundig erlautert,
kann er sich offenbar wirklich begeistern.
»Eine spannende Aufgabe” sei das, was er
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Grafiker Mathias
Kahmke bearbei-
tete am Compu-
ter das Modell
der ,Gorch
Fock”-Miinze
(oben), bis

es die techni-
schen Anforde-
rungen der
Prdgemaschinen
erfillte. In Magazi-
nen werden die
randbeschrifte-
ten Ronden fiir
die Spiegel-
glanzausfiih-
rung gesta-
pelt und glei-
ten als fertige
Miinzen ohne
Macken und
Kratzer auf ein
Tablett (unten).

seit zwei Jahren macht. Das Stampfen der
Maschinen hort und spirt man bis nach
oben in die Chefetage. Hier sitzt auch
Thiemanns Stellvertreter Guido Beck-
mann, der als langjdhriger Technischer Lei-
ter fur die Verfahrensfragen zustandig ist.
Ein erfolgreiches Team: Der eine kiimmert
sich um die Technik, der andere darum,
dass die Maschinen auch ,Futter” haben.

Eine Aufgabe, die immer wichtiger
wird, denn die Bundesauftrage reichen ge-
genwartig nicht mehr aus, um den Betrieb
mit seinen 55 festangestellten Mitarbei-
tern profitabel arbeiten zu lassen. Natiir-
lich werden auch in der Hamburgischen
Minze Gedenkpragungen und Kunstme-
daillen gefertigt. Deren Auflagen sind
aber zumeist gering und reichen als Aus-
lastung fur die schnelllaufenden Prageau-
tomaten nicht aus. Besonders interessant
ist es deshalb, an lukrative Auslandsauftra-
ge heranzukommen, was freilich bei der
groBen weltweiten Konkurrenz nicht eben
einfach ist.

GroBauftrag aus Ubersee

Dem Hamburger Minzdirektor scheint
hier ein echter Coup gelungen zu sein. Et-
was kryptisch berichtet er von ,hoher Aus-
lastung” seines Betriebs in den vergange-
nen Monaten, von ,, Zwei-Schicht-Betrieb”

und , Aufstockung des Personalbestandes
um fast 50 Prozent”. Nein, seine Auftrag-
geber will er nicht nennen. Nur so viel: Es
handelte sich um einen Staat in Ubersee,
der in Hamburg von August 2007 bis Mai
2008 rund 800 Millionen Miinzen pragen
lieB. Das ist mehr als die komplette Jahres-
kapazitat der Hamburgischen Miinze im
Normalschichtbetrieb eigentlich hergibt.
Und weitere Auftrage scheinen in Sicht,
denn Thiemann denkt dartber nach, eine
zusatzliche, hochmoderne Bimetall-Presse
anzuschaffen. Das ist derzeit unter den
funf deutschen Pragestatten sicher die
Ausnahme, denn heute hat man eher mit
Uberkapazititen zu kdmpfen, die aus der
Zeit der Euro-EinfUhrung herriihren.

Mehr als jede fiinfte Bundes-
miinze trdgt das Hamburger ,,J"

Das sicherste ,Futter” flr die Maschinen
kommt aber immer noch aus Berlin: 21 Pro-
zent aller deutschen Umlaufmiinzen wer-
den in Hamburg hergestellt. Hinzu kom-
men Kursminzensatze fir Sammler, ein
Finftel der Auflage des jahrlichen Gold-
Euros und die Silber-Gedenkmiinzen, von
denen eine pro Jahr mit dem ,J" gepragt
wird. 2008 ist es das 10-Euro-Stiick ,,50 Jah-
re Gorch Fock”. Es ist Ubrigens erst das
zweite Schiffmotiv auf einer bundesdeut-
schen Miinze nach der, ebenfalls in Ham-
burg gepragten, Hansekogge von 2006
(dem Hanseat und Finanzminister Peer
Steinbrick sei Dank, von dem es heif3t, er
sei ein begeisterter Sammler von Schiffs-
modellen). Gestalter der ,,Gorch Fock*-
Minze ist der Bildhauer Frantisek Chocho-
la, ebenfalls aus Hamburg, der mit seinem
Motiv den Pragemeistern allerdings eine
harte Nuss zu knacken gab. Durch die spe-
zielle Anordnung des Reliefs auf dem
Minzgrund und der winzigen Schrift ist
diese Miinze eine echte Herausforderung.

Zunachst musste Graveur Mathias
Kahmke ran, ein ausgewiesener Fachmann
flr computergestitzte Minzstempelher-
stellung. Das Gipsmodell wurde von ihm
mit Hilfe eines Scanners digitalisiert, das
heiBt, jedes Detail wurde per Laserstrahl
genau vermessen und die Daten an einen
Computer Ubertragen. Am Monitor kén-
nen alle Flachen und das Relief exakt nach-
bearbeitet und - wie auch in diesem Fall -
die Schriften neu gesetzt werden. Mit den
korrigierten Daten wird schlieBlich eine
CNC-Graviermaschine angesteuert, die mit
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hdchster Préazision das Motivim MaBstab
1:1 auf die Urpatritze fir die spateren Pra-
gestempel einritzt. Bis zu 30 Stunden dau-
ert diese Prozedur pro Miinzseite, wenn
der Stichel mit einer Genauigkeit von neun
Tausendstel Millimetern arbeitet.

Als es bei ersten Probepragungen den-
noch zu Stempelbriichen kam, musste Ma-
thias Kahmke noch ,ein bisschen tricksen”,
wie er seine Kunstfertigkeit in norddeut-
schem Understatement umschreibt.
SchlieBlich wurde noch die Spiegelglanz-
Pragepresse auf Hochstleistung getrimmt
und hammerte mit vier Hiben zu je 120
Tonnen die Gorch Fock ins Sterlingsilber
(zum Vergleich: andere Miinzmotive kom-
men mit stempelschonendem Zweifach-
schlag und 80 Tonnen aus!). Eine kleine
Materialschlacht zwar, aber endlich waren
alle Beteiligten zufrieden. Der Sammler
darf sich freuen.

Diese Munze sollte natirlich auch wirk-
lich perfekt werden. Erstens wird sie der
seefahrtbegeisterte Minister ganz sicher
persénlich unter die Lupe nehmen und au-
Berdem ist es die erste deutsche Minze,
mit der das Bundesfinanzministerium
ganz offiziell im Fernsehen Werbung furs
Minzensammeln macht. Pinktlich zum
Erstausgabetag am 7. August liefen in
ganz Norddeutschland TV- und Radio-
spots unter dem Motto ,Minzen erzahlen
Geschichte”. Im Mittelpunkt der Kampa-
gne steht eine stirmische Fahrt der Gorch
Fock durch raue See. Die markante Stim-
me stammt von Schauspieler Jan Fedder,
bekannt aus der ARD-Fernsehserie , GroB-
stadtrevier”.

Laufende Qualitdtskontrollen

Perfektion wird in Hamburg ohnehin grof3
geschrieben: Wie in anderen Miinzstatten
auch, gibt es an der Elbe ein ausgefeiltes
System der Qualitatskontrolle. In einer Be-
triebsdatenbank wird jede Rondenliefe-
rung genau erfasst und die Behalter mit ei-
ner Identnummer versehen. Uber diese
Nummer kann jederzeit nachverfolgt wer-
den, in welchem Produktionsstadium sich
das Material befindet. Selbst wenn die Be-
héalter mit den fertigen Miinzen spéater in
den Tresoren der Bundesbank gelagert
werden, kann noch nachvollzogen wer-
den, wer der Rondenlieferant war, wer die
Minzen wann und wo gepragt hat und
nach welchen Kontrollen sie schlieB3lich fur
die Auslieferung freigegeben wurden.
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= 2 Historie in Stichworten

834 - Beleg fir die erste Minzpragung in Hamburg, nach-
dem dem Erzbischof von ,Hammaburg” die Austibung des
kaiserlichen Mtinzrechts zugesprochen worden war.

1189 - Verleihung des kaiserlichen Rechts ,potestas exa-
minandi”; zur Prifung der Echtheit der Miinzen der Graf-
lich Schauenburgischen Munzstétte durch Kaiser Friedrich
Barbarossa.

1325 - Durch Kauf der Miinzstatte vom Grafen von Hol-
stein, erwirbt Hamburg das Recht, eigene Miinzen zu pra-
gen.

1373 - 1379 - Griindung des Wendischen Miinzvereins un-
ter maB3geblicher Beteiligung Hamburgs.

1435 - Kaiser Sigismund verleiht Hamburg das Recht der
Goldpragung (Gulden). 1475 erweitert auf Dukaten-Gold-
pragung durch Kaiser Friedrich III.

1553 - Die Hamburgische Miinze beginnt mit der Taler-
pragung und den ersten Portugalesern.

1572 - Hamburg wird Kreismiinzstatte

1806-1814 - Franzosen besetzen Hamburg und die Mlnze
wird 1813 fir kurze Zeit aufgelost.

Die historische Hambur-
gische Miinzstétte fiel
im Jahr 1842 einem
GroBbrand zum Opfer.

1842 - GroB3er Brand vernichtet die Hamburgische Miinze.

1873 - Beschuss der Bir-
gerschaft zur Errichtung
einer neuen Minzprage-
statte.

1875 - Fertigstellung der ‘neuen’ Miinze in der Néhe des
Bahnhofes. Sie erhélt das kaiserliche Recht, die einheitliche
Deutsche Wahrung mit dem Miinzzeichen ,J* zu pragen.

1943 - Im 2. Weltkrieg wird die Mlinze durch Luftangriffe
weitgehend zerstort. Erst im Jahr 1946 beginnt der Wie-
deraufbau.

1948 - Wiederaufnahme der Miinzpragung in Hamburg
mit der D-Mark.

1982 - Umzug in die neue Betriebsstatte in Hamburg-
Rahlstedt.

1998 - Die Hamburgische Miinze beginnt mit der Euro-
Pragung. Als ,Erstausstattung” werden in Hamburg
3,57 Milliarden Miinzen mit dem ,,J* gepragt.

2001 - Pragung der 1-DM-Goldmlinze. Mit den letzten
Umlaufsatzen 2001 wird die D-Mark- Prdgung Mitte des
Jahres eingestellt.

2002 - Das Euro-Zeitalter beginnt.

Portugaleser aus dem
16. Jahrhundert (Neupra-
gung aus Hamburg ).

Stichprobenhaft werden zunéachst die
Rohlinge auf ihre Qualitat gepriift: GroBe
und Gewicht mussen ebenso den vorgege-
benen Normen entsprechen wie Harte
oder elektrische Leitfahigkeit. Sind die
Miinzen gepragt (wobei sie laufend einer
Sichtprifung unterzogen werden), werden
sie nochmals genau kontrolliert: Stimmen
Durchmesser und Randstabhdhe oder bei-
spielsweise die Ausdruckkraft bei Bimetall-
miinzen? Mit einem speziellen computer-

gesteuerten Gerat werden dazu Proben
aus jeder Charge von 1- und 2-Euro-Mun-
zen einem Belastungstest unterzogen. Erst
bei einem Druck von 2000 Newton, das
entspricht 200 Kilogramm, darf sich der
Kern aus dem Ring I6sen. Qualitatskontrol-
leur Jan Wassmann wirft einen Blick auf
den Monitor und ist zufrieden. Das soeben
geprifte 2-Euro-Stlick zersprang erst bei ei-
nem Druck 4.716 Newton. Ein sehr guter
Wert.
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